El Instituto Tecnolégico del Calzado y Conexas,
INESCOP, tiene como objetivo dentro su plan
estratégico para los préximos afos implantar,
desarrollar y consolidar un Observatorio de Mer-
cado del sector calzado, dentro de las acciones
del Convenio Marco de Observatorios en la
Consellerfa de Industria, Comercio y Turismo.

El Observatorio de Mercado es un sistema de
informacién estadistica, que ofrece datos, indica-
dores y otras informaciones de caracter econd-
mico, operativo y estratégico, dirigido a facilitar la
toma de decisiones, estrategias empresariales y
mejorar su estructura productiva y de costes, a la
vez de aportar un conocimiento mejor y mas
avanzado sobre la evolucidn de nuestro sector
industrial.

El Observatorio de Mercado pondra al alcance
de las empresas que conforman el sistema de
valor del sector, informacién de calidad adaptada
a sus necesidades, que identifique nuevos mer-
cados y oportunidades de negocio y que facilite la
implantacion de factores de innovacién y desa-
rrollo tecnolégico y de mercado.

vigilancia
tecnologica

La metodologfa a seguir se basa en una muestra
estable y representativa de la cadena de valor del
sector calzado (proveedores-fabricantes-distribu-
cién), incluyendo la demanda final, los consumi-
dores. El alcance es de caracter nacional e inter-
nacional, y tiene el propdsito de facilitar una vi-
sion globalizada del entorno productivo en el que
actlan las empresas.

Los destinatarios principales y beneficiarios finales
son las empresas participantes en el mismo.
También podran beneficiarse, aunque en diferen-
te medida, otras empresas y agentes del sector,
como son las Administraciones Piblicas, las Enti-
dades y Asociaciones Empresariales, los medios
de comunicacion sectoriales y generales, etc.

La implantacion del Observatorio se va a realizar
en varias etapas, siendo el objetivo tenerlo im-
plantado en su totalidad antes de finalizar el afo
2005. La participaciéon de los diferentes agentes,
especialmente en lo referente a empresas, no se
encuentra limitada y se pueden incorporar desde
el comienzo, siendo suficiente contactar con
INESCOP para mostrar su interés.
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Chanclo reemplazable para calzado con tacos en el piso, compuesto por una parte supe-
rior y una inferior en la que hay una serie de aberturas por las que los tacos del piso del
zapato salen al exterior.

Bota flexible para uso deportivo, especialmente snowboard, que consta de cordones u
otro dispositivo que permite la maxima abertura/cierre de la carcasa de la bota.

Calzado impermeable plegable que puede incluir en combinacién una mochila plegable
para llevar calzado.

Cafia para botas, caracterizada porque se constituye mediante dos piezas longitudinales
unidas entre sf a través de sus bordes mediante correspondientes costuras, disponiendo
en correspondencia con cada una de las costuras una tira eldstica estirada, de manera que
una vez fijada dicha tira elastica el fruncido producido por la misma, determina un arrugado
de la cafia que forman las dos piezas unidas por sus bordes mediante cosido.

Sandalia con plantilla de EVA forrada de excelente resiliencia para sustituir la entresuela de
una sandalia convencional. Ademas, el forro de la plantilla de EVA se somete a acondicio-
namiento térmico para formar una superficie suave y delicada.

Palmilla para calzado que consta de una ranura en la parte delantera y en los laterales, asf
como de un cerco interno que se extiende hacia abajo cuyo grosor varia de la parte
trasera a la delantera. La profundidad de la ranura es menor que el grosor del cerco, por
lo que el borde del tope de acero se puede insertar en la misma. De esta forma se evitan
problemas con la aguja al coser la pala al cerco de la palmilla.

Zapato en el cual el margen del montado del corte va unido a una plantilla estable en la
zona de puntera. En la zona de articulacién, el margen de cosido del corte va cosido
strobel. Este zapato ofrece un aspecto 6ptimo en la zona de puntera y un confort éptimo
en la zona de articulacion.

Plantilla personalizable al usuario formada por una parte superior de amortiguaciéon y una
base flexible, resiliente y semirrigida. Ambas partes estan unidas por el centro y sin fijar en
la parte de talén y delantera, en las que se pueden acoplar elementos de ajuste como
cufas, extensiones para los dedos, almohadillas, etc.

Sandalia en cuya superficie superior del piso tiene granulos que pueden ser pequefios
trozos de piedra machacada u otros materiales duros, insertados o pegados al piso en
toda la superficie o en la zona de los dedos o talén, para prevenir deslizamiento u otros
dafios.
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Zapato resistente a la manipulacion para evitar esconder contrabando en lugares como
carceles o correccionales. Estd compuesto por el corte y la suela que es transparente para
poder ver si se intenta esconder algo y en su superficie superior tiene una serie de capas de
material resistente a la manipulacion.

Sistema de traccion para calzado convencional formado por dos partes (puntera y taldn)
unidas de forma flexible al zapato para permitir caminar y correr de forma normal. Tiene
numerosas ventajas frente a la utilizacién de crampones o sistemas de clavos, ya que es
flexible, ligero y ajustable a diferentes tallas y modelos.

Piso para calzado que proporciona amortiguacion y estabilidad. Estd formado por una serie
de capas, incluyendo una capa de transicién en un material flexible con agujeros deformables,
que permite el movimiento de las capas adyacentes de forma que se reduce la fatiga por
esfuerzo constante en pies y tobillos.

Piso para calzado en cuya estructura tiene una cavidad donde hay situados una serie de
elementos en forma de columna. Uno de estos elementos estd hueco y preparado para
recibir en su interior un inserto intercambiable con diferentes propiedades fisicas.

Calzado deportivo con un piso de material sintético moldeado con elementos de refuerzo
formado por una pieza en forma de hilo alargado y fino que define una serie de curvas en
direccion longitudinal o transversal en una pare del piso, dependiendo del tipo de refuerzo
deseado.

Piso para calzado que comprende uno o mas elementos de soporte realizados en un material
resiliente y comprimible, disefiados de forma que la situaciéon de unas bandas a su alrededor
se pueden modificar, cambiando asi las caracterfsticas de deformacién de los elementos de
soporte.

Calzado terapéutico que incluye un piso formado por tres capas, una inferior de espuma de
poliéster, una media de espuma de polipropileno y una superior con una fina pelicula de
polietileno. El corte esta realizado en estos mismos materiales, en su superficie interior se
puede aplicar emulsién o crema y estd unido al piso mediante cosido o soldado por calor.

Sistema de ventilacién para un articulo de calzado que consta de un dispositivo accionado por
gas, una entrada al dispositivo y una salida del dispositivo, ésta Ultima comunicada con el
interior del calzado. El sistema se caracteriza porque el material gaseoso se introduce a través
de la entrada y se bombea a través de la salida hacia el interior del zapato, con un efecto
refrescante que elimina los malos olores y las bacterias.

Dispositivo que se inserta en un zapato de tacén alto que posee una zona elevada en la
region que se encuentra por debajo del borde delantero del hueso del talén del usuario, y
una segunda zona elevada por debajo de los metatarsianos del usuario.

Zapato que posee un piso y un corte con superficie exterior e interior, y una cdmara de aire
que abarca al menos una de las dos superficies exterior o interior. La cdmara consiste en
ldminas de poliuretano unidas por soldadura. La cdmara incluye dos compartimentos en las
zonas interior y exterior del pie, unidas por debajo del pie del usuario. El zapato también
incluye un mecanismo de inflado para introducir aire en las cdmaras. El mecanismo se encuen-
tra debajo del pie del usuario y se activa con la marcha.

Cubierta que permite al usuario decorar el calzado deportivo. La cubierta esta abierta por su
superficie inferior para facilitar la colocacion y retirada del zapato. La cubierta también tiene
una serie de aberturas dispersadas por la superficie inferior para que puedan pasar a través de
ellas los tacos.
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Calcetin interno y forro que incluyen un sistema de transferencia de humedad consistente en
una capa interna de tejido seleccionado entre tejidos técnicamente avanzados. El exterior del
forro consiste en varias capas de material espumado, tejidos espaciadores y membranas
transpirables colocadas en érdenes distintos. También se utiliza tecnologfa de encapsulacion
e impermeabilizacién.

Método para dotar a un zapato con una plantilla que mejora la estimulacién sensorial. El
método consiste en preseleccionar posiciones en el pie en las que se sitlen ciertos nervios y
estimular dichas zonas mediante elevaciones de la plantilla, colocadas bajo esas zonas duran-
te la marcha.

Calzado perfeccionado, cuya novedad se centra en el piso y en una plantilla asociada direc-
tamente al piso sin la incorporacion de palmilla y otros elementos laminares convencionales
que se pegan al interior del piso.

Cambrillén perfeccionado caracterizado porque esta constituido a partir de un polimero
plastico endurecido con fibra de vidrio, en una proporcién tal que confiere al cambrillén unas
propiedades de resistencia y flexién adecuadas para su uso en todo tipo de calzado.

Plantilla de calzado perfeccionada, cuya utilidad reside en estar dotada en su parte media
delantera donde se apoya la parte delantera del pie, de una serie de rehundidos en distinta
disposicién, aumentando la flexibilidad del calzado al adaptarse la zona plantar delantera a la
configuracién del pie, pudiendo flexionar por cualquier punto al no encontrar rigidez en la
plantilla.

Sistema de absorcién de impactos para calzado, que se compone de una serie de proyec-
ciones distribuidas sobre la superficie superior en contacto con el pie del usuario y que se
extienden verticalmente hacia la superficie inferior del pie.

Cémara autohinchable compuesta de al menos una cavidad hecha de un material barrera,
conjunto de un elastbmero semipermeable y un primer compuesto reactivo. En la cavidad
se encuentra un segundo compuesto reactivo, y en dicha cavidad reaccionan ambos com-
puestos para formar un compuesto resultante gaseoso.

Método de fabricacion de zapatos que se ajustan a la forma del pie y que consiste en produ-
cir zapatos en dos partes, delantera y trasera, que pueden ser de diferentes tallas o anchos y
que se fijan mediante un elemento de unién.

Zapato para escalar compuesto por una parte superior unida a una suela. Esta suela posee
una zona interior con grosor en “t” y una exterior sobresaliente, dividida en dos o mas
segmentos, con un borde que permite al zapato agarrarse a los salientes de las rocas.

Placa protectora para piso de calzado de proteccidon compuesta por varias partes, realizadas
opcionalmente en un material aislante térmico y eléctrico, al tiempo que mantiene la resis-
tencia a la perforacion.

Calcetin cuya suela consta de pequefios salientes realizados en un material eléstico de
caucho o resina sintética, en la superficie interior o exterior del calcetin, completa o parcial-
mente. El material eldstico puede contener una o mas substancias magnéticas, microbicidas y
desodorantes.

Calcetin combinado con una plantilla que en su superficie contiene unos ganchos elésticos
que se deforman debido a una fuerza externa y recuperan su forma cuando desaparece la
fuerza. El calcetin incluye en la superficie de la suela unos elementos en forma de pelo que
se agarran a los ganchos y permiten fijar el calcetin a la plantilla.
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Procesos para la preparacién de uniones mediante técnicas de vulcanizacién que incorporan
una fase de moldeo, preferiblemente por inyeccién. Consiste en separar las placas de los
moldes de un elemento de soporte, quedando la composicién elastomérica vulcanizable por
UVv.

Método de fabricacién de un piso para calzado formado por una suela de caucho vulcaniza-
do unida a una entresuela de poliuretano.

Mecanismo y procedimiento de obtencién de plantilla de calzado con recubrimiento de piel
y plantilla obtenida, consistiendo el procedimiento en la introduccion de la ldmina de piel en
un molde especial.

Cambrillén para calzado perfeccionado, el cual ha sido disefiado a diferencia de los materia-
les tradicionales metal o suela, con materiales sintéticos, plasticos o resinas, que presentan
ventajas sustanciales frente a los cambrillones tradicionales, desde el punto de vista de ahorro
econdmico, facilidad de reciclado, ligereza y resistencia anticorrosién.

Superficie presora laminada inteligente. Se refiere a un perfeccionamiento en el disefio y la
consiguiente utilizacién con finalidad principalmente médica de unas ldminas de superficie
sensibles, que consiguen recibir informacién que pueda suponer un riesgo para la piel del
usuario.

Zapato impermeable compuesto de un corte externo, un forro impermeable transpirable al
vapor, una palmilla ranurada y una suela.

Zapato con espacio interno y estructura de sandalia concebido para solucionar el principal
problema de los zapatos existentes en el mercado, que ejercen mas o menos presién o
sofocan y cansan el pie. La solucion consiste en crear un espacio interno vacio entre la parte
externa del zapato y el pie, y crear una estructura interna de sandalia para sujetarlo, aplicable
a todos los calces, formas y tallas.

Sistemas inteligentes para articulos de calzado que se ajustan automaticamente en respuesta
a las caracteristicas del uso sin intervencién humana.

Zapato extensible mejorado que incluye una cubierta externa y un ensamblado ajustable
interno dentro de la cubierta. El ensamblado interno se compone de dos paneles sobre-
puestos y un sistema de control para ajustar la posicién del primer panel con respecto al
segundo. Uno de los dos paneles tiene una proyeccién longitudinal que se extiende hasta
introducirse en la cavidad correspondiente en el piso del zapato.

Método para mecanizar una horma para la fabricacién de calzado a medida y centro de
mecanizado por control numérico para llevar a cabo este método.
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Método, aparato y programa de ordenador para la fabricacién en serie de calzado personali-
zado, determinando la talla y la informacién sobre el tipo de pie a partir de una imagen
tridimensional del pie.

Construccion de calzado que incluye un corte y un piso que se une a dicho corte. El corte
tiene un borde periférico con una superficie interna y una superficie externa. A la superficie
externa se cose una tira impregnada de adhesivo activable por calor y, cuando se activa el
adhesivo, se le puede unir el piso.

Horno para la estabilizacién de cortes de calzado, en el que el corte se fija a la palmilla por
pegado. El corte, montado sobre la horma, pasa sobre una cinta trasnportadora al interior
de una cdmara calefactora calentada por chorros de aire caliente y se enfria simultaneamente
por conveccién y/o conduccién a una temperatura inferior a la temperatura en la que se
podria producir el despeque del corte.

Maquina automética multipuesto para procesar los cantos y el piso del calzado. Esta maquina
estd compuesta por diferentes puestos organizados de forma circular y por los que van
pasando los zapatos montados en la horma.

Dispositivo de absorcién de impactos para el cepillo-carda de una maquina de cardar cortes
de calzado, en la que el ensamblaje de sujecién de la herramienta estd montado en el
extremo de un brazo que se mueve en varios ejes coordinados y en una trayectoria prede-
terminada controlada por una unidad programada segln las caracteristicas del zapato a tratar.

Zapato para jugar que incorpora un circuito eléctrico accionado por un interruptor situado
en el tacon que hace funcionar una luz y un altavoz en el cuerpo del zapato.

Calzado que contiene una unidad de localizacién que constituye un método de determina-
cién de la posicion mediante GPS y de transmisién de datos de posicién a una estacién
central de control que difunde los datos a través de software, comunicacién inaldmbrica,
sistemas de cableado por tierra e internet.

Suela instrumentada de calzado para andlisis de la marcha, que se caracteriza porque dispone
de una serie de compartimentos abiertos por ambas caras de la suela y que alojan un capta-
dor dinamométrico para medir la presién de apoyo de una zona de la superficie de la planta
del pie.

Material en plancha para la formacién de pisos de calzado que consta de material de piso sin
moldear con una superficie superior, un adhesivo interno basado en copolimero de etileno
en contacto con la superficie superior, y un adhesivo externo de poliuretano termoplastico
en contacto con el adhesivo interno.
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La empresa alemana H&S Anla-
gentechnik GMBH ha perfeccio-
nado la formulacién industrial de
poliuretanos, consiguiendo incre-
mentos en la produccién gracias a
un novedoso sistema de almace-
namiento Yy alimentacion en circui-
to cerrado seguido de un sistema
de medida, adicién y mezcla de
reactivos controlado automdtica-
mente.

Ademds, la empresa H&S recien-
temente ha desarrollado reactores
para el reciclado quimico de poliu-
retanos (PUs) y polietilen-
tereftalatos (PETs). Con estos
reactores se consigue recuperar el
poliol de los residuos de poliureta-
noy PET y reintroducirlo en el
proceso de produccion sin detec-
tarse pérdida de calidad en los
productos obtenidos, pudiendo
conseguirse un ahorro de hasta el
50% de poliol.

La demanda actual de calzado a
prueba de agua se ha extendido
mas alld de las necesidades de los
militares, del uso a la intemperie y
de los zapatos deportivos llegando
al calzado sport de alta calidad y a
los zapatos de moda en general. A
pesar de que estos tipos de calza-
do no siempre se someten a con-
diciones rigurosas, pueden expe-
rimentarse condiciones de uso en
que el hecho de ser a prueba de
agua tenga valor.

Los departamentos de curtidos y
acabado deben trabajar intima-
mente juntos para asegurar com-
patibilidad entre las técnicas del
proceso de impermeabilizacién, la
seleccion de los productos de
acabado y los métodos de aplica-
cién. El desarrollo de acabados
para cuero a prueba de agua es
una tarea compleja. Este trabajo
trata detalladamente las técnicas
necesarias para asegurar un acaba-
do con buenos resultados.

La nueva legislacion europea esta-
blece que, a mediados de 2005, el
aserrin de cuero curtido al cromo
y otros residuos organicos no
podran arrojarse a los vertederos.
Por lo tanto, habrd una demanda
creciente de cueros exentos de
cromo, pero un argumento fuerte
contra el cuero “wet white” es su
susceptibilidad a la degradacién en
el transporte y en el almacenaje.
Pero este obstaculo serfa superado
si los restos de cuero precurtido
pudieran secarse y luego volver a
mojarse para continuar el proceso
mojado sin perder en calidad.

Siguiendo con sus innovaciones en
el mercado de productos para el
cuidado de calzado, Grangers
International lanza uno nuevo bajo
la denominacién de restaurador
NT para Ante y Nobuc (NT Sue-
de and Nubuck Restorer).

NOTA: En general, los textos de esta publicacion son facilitados por las empresas que desarrollan
los equipos o los productos. Sélo en caso que se mencione expresamente, las cualidades resefia-
das han sido comprobadas por nuestros laboratorios. INESCOP

Esta formulacién en base acuosa
tiene la funcion de evitar que las
pieles de ante y nobuc se rese-
quen, al tiempo que las acondicio-
na, nutre y protege.

Seglin Grangers, este producto se
afade al grupo de productos res-
paldados por Gore-Tex que la
empresa ofrece en la actualidad,
grupo que consta de productos de
limpieza, acondicionadores, pro-
tectores e impermeabilizantes. De
acuerdo con Grangers, los Unicos
productos ensayados, respaldados
y recomendados por W.L. Gore
Et Assocciates para su uso en
calzado y confeccién son aquellos
que llevan el sello oficial de apro-
bacién.
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