Los cambios en las tendencias de mercado hacen
necesaria una modificacion de los sistemas
actuales de produccion. El tamafio de las series
de produccién va desde un sélo zapato hasta
cualquier numero de pares, y la industria europea
de calzado padece la "crisis de los sistemas de
produccién en masa". A esto hay que afadir
una exigencia cada vez mayor de los
consumidores, cuya demanda estd enfocada
hacia un zapato que simultdneamente cumpla
las necesidades del confort sin dejar de lado el
disefio.

Por otro lado, en relacién con los aspecto ergo-
némicos del calzado, hoy en dia, no existen
suficientes criterios técnicos y funcionales que
determinen las caracteristicas del calzado para
lograr un grado de confort adecuado. Los
criterios actuales, normalmente no tienen en
cuenta el proceso productivo, lo que hace que
la fabricacion de calzado especializado sea un
procedimiento basado en la experiencia.

Si a esto se afiade la gran diversidad de usuarios
con requisitos tan distintos, el establecimiento
de criterios de produccion en funcién de las
necesidades de los usuarios constituye un campo
de investigacion, en el sector del calzado, que
permitira la adquisicion de ventajas competitivas.
La innovacion propuesta por Inescop consiste
en la identificacion de métodos especiales para
el conocimiento de los requisitos de los clientes
y de los criterios de producciéon basados en "las
buenas practicas” en el sector. Estas actividades
se centraran en la reduccion del tiempo de lan-
zamiento de producto en todo el sector calzado
europeo y, por consiguiente, se conseguira una
disminucion de los costes de produccion.

vigilancia
tecnologica

El proyecto ERGOSHOE pretende trasladar al
sector calzado (comercio, industria, centros de
investigacion y tecnoldgicos, etc.) de un enfoque
"centrado en el producto” (zapato) a un enfoque
"centrado en la persona”

Para dar respuesta a la situacion descrita ante-
riormente, INESCOP junto con el resto de socios
que forman el consorcio, presenté el proyecto
ERGOSHOE dentro del Programa de
Innovacion, que forma parte del V Programa
Marco de Investigacion y Desarrollo de la
Comision Europea.

El objetivo especifico de este proyecto es la in-
troduccion de nuevos métodos y criterios entre
usuarios, clientes y fabricantes para calzado a
medida que permitan:

-Producir calzado a medida adaptado a las
necesidades particulares de cada individuo, con
unos costes razonables.

-Definir criterios de funcionalidad.

-Transferir nuevas tecnologias de digitalizacion
al sector calzado, que resulten de bajo coste y
cuenten con las caracteristicas técnicas
adecuadas.

-Difundir nuevos métodos de organizacion de
la fabricacion a escala europea.

-Potenciar la "calidad de vida" de los usuarios
de calzado.

-Generar criterios para el disefio de calzado que
se aproxime a las necesidades de los usuarios.
-Responder a las demandas de grandes
colectivos de determinadas empresas que
quieran evitar problemas futuros relacionados
con la salud de los trabajadores, en un aspecto
muy concreto como es el calzado.

Se estén realizando cuatro acciones, orientadas
al calzado de trabajo, a la salud (pie diabético),
al calzado de nifio y a usuarios en general.
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Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una
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durante el trimestre octubre/diciembre 2003. El total
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Calzado generador de energia que posee una unidad motora que tiene una
pesa con un extremo libre conectado a un rotor, accionado por el movimiento
del talon.

Accesorio para calzado de sefiora, formado por un corte intercambiable
unido a la base por puntos en los que hay cierres de velcro.

Piso para calzado deportivo que tiene una plancha de distribucion de la carga
que comienza en el extremo posterior de la zona de puntera y que incluye
parcialmente los materiales de deformacion laterales y centrales.

Calzado de seguridad para proteger los metatarsos, que contiene un protector
elastico del empeine colocado entre el corte y el forro, para establecer
contacto con el tope de acero y ofrecer protecciéon continua.

Zapato para uso en campo de minas que contiene conductos que conectan
compartimentos amortiguadores para evitar el aumento de la presién interna
de los mismos y que permite la deformacién de la superficie en contactos
con el suelo para adaptarse al terreno.

Zapato de seguridad que posee un tope de pldstico hecho de mezcla de
policarbonato.

Piso de calzado impermeable que permite la circulacion de agua y que contiene
una membrana hidrofilica unida a la superficie permeable al agua mediante
adhesivo o por adhesion directa.

Bota de seguridad para proteger los metatarsos de la caida de objetos, que
incluye un protector acolchado para los mismos.

Bota de goma para ser utilizada por cazadores y granjeros, compuesta por
el pie, la cafia, un forro impermeable al agua pero permeable al aire, costuras
de unidén y juntas impermeables sobre las costuras.

Zapato deportivo que disipa la electricidad estética que posee una entresuela
de plastico y una palmilla de tejido cosida con un hilo continuo en forma de
zig-zag.

Palmilla para calzado que posee cavidades amortiguadoras para reducir la
presion situadas en el taldn, y piso formado mediante uniones pegadas entre
las capas superiores o inferiores de la palmilla, asi como de uniones adicionales
que forman cavidades de extremo abierto excepto en las zonas donde la
presion es mas alta.

Método de fabricacion de calzado que consiste en verter materiales de moldeo
en ranuras a través de los huecos de una plantilla y procesar integramente
las partes principal y central del piso del zapato.

Produccién de uniones permanentes para la fabricacion de pisos para calzado
hecho a medida, que consiste en realizar unos agujeros en un material
termoestable, colocar sobre éste un material termopldstico y aplicar una
fuerza para permitir que parte del termopléstico penetre a través de los agujeros.

Prétesis plantar moldeada por compresiéon que determina caracteristicas
anatdmicas relevantes de la planta del pie para realizar o seleccionar la forma
positiva a utilizar en un equipo de moldeo por calor.
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Bota de caminar para pacientes diabéticos con los dedos curvados hacia
arriba para adoptar la forma del pie y una plantilla capaz de automoldearse
en respuesta a la presion ejercida por el pie.

Método de fabricacion de pisos para calzado deportivo que consiste en la
realizacion de una preforma vulcanizada a partir de dos materiales diferentes
que posean propiedades eldsticas y viscosas, de forma que el grado de
expansion de estos materiales sea el mismo.

Plantilla utilizada como complemento interior de un calzado, que se obtiene
mediante moldeo y permite adoptar cualquier configuracién adecuada para
conseguir unas formas anatémicas que potencien el confort de la plantilla,
y ademés esta obtenida a base de materias primas naturales, que ofrecen
unas 6ptimas prestaciones desde el punto de vista de durabilidad,
transpirabilidad y otras prestaciones que mejoran el confort del calzado.

Palmilla metalica para calzado de trabajo y de seguridad, que posee una zona
entre el talén y el enfranque de la suela cubierta de protuberancias de seccién
transversal, semicircular, triangular o de otra forma, con una concavidad hacia
arriba o hacia abajo.

Producto mejorado para absorciéon de impactos y energia, por ejemplo para
calzado; que consta de resortes cénicos encapsulados en aperturas del
acolchado, con separacién variable.

Protector desechable para pies, utilizado por ejemplo en piscinas, gimnasios,
instalaciones médicas..., que posee una pieza resiliente en ldmina, con forma
de la planta del pie, parte de cuya superficie en contacto con el mismo estéd
cubierta de una capa de adhesivo de unos 2 mm. de espesor.

1,2-polibutadieno aditivado con aceite para composiciones termoplésticas,
moldeos, pisos de calzado y laminados, que se prepara al mezclar aceite en
la solucion de 1,2-polibutadieno tras la polimerizacion.

Fabricacién de piso multicapa mediante el moldeo de una capa de caucho,
que esté parcialmente vulcanizada antes de inyectar sobre ella una capa de
poliuretano reactivo, y la generacion de calor exotérmico para completar el
curado del caucho.

Calcetin perfeccionado que presenta en la zona de la planta una segunda
capa de tejido que define conjuntamente con aquella una cavidad provista
de una abertura para la introduccién en su interior de una plantilla, quedando
ésta imposibilitada de desplazamiento respecto al pie.

Suela para calzado con plantilla incorporada, que esta compuesta por dos
piezas diferentes, un piso y una plantilla, susceptibles de acoplamiento mutuo.
Ambas piezas presentan mdltiples orificios pasantes distribuidos por sus
superficies respectivas, garantizando con ello una perfecta aireacion del
interior del calzado.

Zapato de escalada compuesto de un corte unido al piso y una zona de talén
provista de crampones en el exterior.

Puntera de proteccién para calzado, delgada y no metalica, cuyas superficies
exterior e interior estan compuestas por pequefias particulas.

Dispositivo para mantener elevado el empeine de un calzado. Tiene una
constitucion sencilla y econédmica que mantiene elevado el empeine del
calzado, ya sea en su caja antes de la venta, o después a nivel doméstico, no
sélo evitando deformaciones o aplastamientos en esta zona sino cooperando
en mantener éptima la configuracion final del zapato.

Desarrollo de un pernito susceptible de ser configurado para su acoplamiento
a una pieza de calzado de cualquier tipo, tal como un zapato, una bota o un
botin, una sandalia o cualquier otro, con el fin de mantener a dicha pieza de
calzado erguida o configurada apropiadamente de acuerdo con la forma que
adoptard cuando esté siendo utilizada por el usuario.

Fabricacién de plantilla ortopédica que consiste en inyectar un compuesto
foamizable reticulable en una cantidad, velocidad, temperatura y presién
controladas dentro de un molde caliente.
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Solicitante

Contenido técnico

N° de publicacién
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Méquina con una herramienta rotatoria de usos multiples empleada en la fabricacion
de articulos de piel y calzado que consta de un dispositivo para regular la altura
de uno de los ejes del portaherramientas situado en uno de los extremos del brazo
del mismo.

Método para ensamblar un corte de calzado y una palmilla mediante cosido, que
consiste en colocar la palmilla centrada sobre la horma con dos clavos y doblando
hacia fuera el borde inferior del corte, fijandolo con unas mordazas.

Método para pegar el piso al corte de un zapato en el que el conjunto horma, corte
y piso se colocan en la parte inferior de un apoyo antes de crear un vacio en la
zona inferior y generar presion en la zona superior en una camara de vacio para
pegar el piso.

Tecnologias CAD/CAM para calzado
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Merigo, Flavio; CIS-CAL
S.p.A.
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Método para realizar el escalado de un zapato, que consiste en determinar las
coordenadas de ciertos puntos en la forma del zapato utilizando una férmula de
célculo basada en la informacion obtenida de la talla base del zapato.

Fabricacién de componentes de calzado consistente en digitalizar diversos puntos
de un zapato de una talla base, para obtener las coordenadas espaciales de los
puntos de otro zapato de otra talla.
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La invencion se refiere a una
plantilla formada por un elemento
de base, una capa de cubrimiento
y varias capas rellenas sobre la
superficie de la suela que sirven de
soporte a la circulacion sanguinea
en las venas. Entre la primera capa
rellena en la zona de la articulacion
anterior del pie y la segunda capa
en la zona intermedia entre
metatarso y tarso, se encuentra al
menos un hueco que sirve para la
descompresion de la o las cabezas
metatarsianas.

El CTC, a través de su "Know how"
en vision automatica, esta
desarrollando dos herramientas
para control no destructivo en
calzado. Uno para determinacion
de las caracteristicas dimensionales
y el marcado al final del ciclo de
fabricacion y otro para control
calorimétrico a la salida del cortado.

ElI CTC de Lyon, se ha provisto de
un digitalizador de pie, que permite
tomar en 4 segundos y con una
precision de 0,5 mm., las diez
medidas més representativas del
mismo. Este atil permitira
enriquecer las encuestas
podoldgicas y el conocimiento de
la evolucién del calce.

Componente que consta de un

elemento para union con la suela,
que esta formado por un material
resistente que presenta un reborde

formando un canal en el que se
inserta el corte. El canto del corte
queda envuelto por el reborde
premoldeado con una forma
adecuada al perimetro del corte.
En la fabricacién del calzado,
después de la insercion del corte
en el componente, el conjunto es
colocado en un molde en el que se
procede a la inyeccion directa de la
suela.

Esta invencion se refiere a un
calzado sin enfranque, concebido
y disefiado de modo que la pieza
denominada suela esté dividida en
dos partes separadas fisicamente,
siendo la zona eliminada la que
ocupa el espacio central de la suela
del zapato y dejando libre el
enfranque del pie, obteniéndose
con ello una mayor versatilidad de
formas, una excelente ventilacion
del pie y una mayor comodidad
para el usuario.

Es el nuevo desarrollo de la Du
Pont, y su caracteristica principal
es la elasticidad. Se trata de un
importante desarrollo tanto para
calzado como confeccidn en piel, y
su aplicacion abarca a todos los
productos curticién cromo,
cualquiera que sea el acabado y a
algunos de curticion vegetal.
Entre sus cualidades, ademas de la
elasticidad ya mencionada que le
permite recuperar su forma
después de estirado, destacan la
flexibilidad, resistencia al desgaste,
y que permite ser procesado como
el cuero convencional y las
maquinas clasicas de las industrias
de transformacion.
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