SHOES 5000 se centra en ofrecer ventajas competiti-
vas a las empresas de calzado y componentes me-
diante la innovacién y colaborando en el proceso de
transferencia de tecnologfa desde los Proyectos Inte-
grados y Redes de Excelencia hacia las PYMEs.

El principal objetivo de este proyecto es estimular,
formentar y facilitar la participacién de las PYMEs
fabricantes de calzado y componentes, centros de
investigacion y ciertas organizaciones de los nuevos
estados miembros en las actividades del 6° Programa
Marco Europeo de Investigacion.

Los objetivos especificos son:

- El estimulo de la innovacién tecnolégica me-
diante el apoyo de actividades relacionadas
con la recopilacion, andlisis y difusion de la in-
formacién sobre desarrollos cientificos vy tec-
noldgicos, sus aplicaciones y mercados.

- La participacién de las PYMEs y agrupaciones
de PYMEs en el 6° PM, en concreto en Pro-
yectos Integrados y Redes de Excelencia de
interés potencial para la industria de calzado
y conexas.

Las PYMEs son los principales actores de la industria
europea de calzado y necesitan participar, mediante
diferentes mecanismos, en la generacion y aplicacion
de los resultados de los Proyectos Integrados y dar a
conocer sus necesidades a las Redes de Excelencia,
con el fin de orientar la investigacién a largo plazo
hacia necesidades especfficas

vigilancia
tecnologica

En el proyecto se han realizado mas de 200 diagnds-
ticos de innovacién en empresas del sector calzado
en diferentes paises, con el fin de identificar las princi-
pales areas de interés del sector, asi como posibles
(Italia, Portugal, Espafia, Eslovenia y Francia) proyec-
tos de investigacion.

Las areas en las que las empresas declaran estar mas
interesadas son Sociedad de la Informacién, desarro-
llo de productos y materiales y marketing, siendo ésta
Ultima la que méas destaca (44%), en especial en te-
mas relacionados con el desarrollo de nuevos mode-
los de negocio y de producto. El drea de desarrollo
de producto, es una de las mas demandadas por las
empresas, que buscan la diferenciacién como mejora
competitiva, aunque siempre con una sélida base de
conocimiento que permita responder a las expectati-
vas de sus clientes.

Algunas de las empresas que han colaborado en los
diagndsticos ya participan en proyectos de diferente
naturaleza con INESCOP, bien de forma individual,
bien de forma agrupada.

Adicionalmente, en SHOES 5000 se est4 contactando
con empresas y organizaciones de investigacion de
diversos paises y sectores a fin de aprovechar las
potencialidades que las empresas del sector de calza-
do y componentes tienen. Asi, por ejemplo, se ha
logrado participar en una propuesta del sector aero-
nautico en la que se van a utilizar algunos de los sis-
temas de sensores y registro de datos desarrollados
por INESCOP vy algunas empresas de componentes
han entrado a formar parte de consorcios en el sec-
tor textil, en concreto para el empleo de textiles
avanzados.



Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una selec-
cién de las solicitudes de patentes publicadas durante el trimes-
tre. El total de las patentes publicadas aparece en la versién
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Zapato para llevar con un pie escayolado que incluye una suela realizada en material
polimérico resiliente para absorber impactos, cuyo grosor es mayor en la zona de talén
que en la zona de puntera, de forma que el piso queda curvado para ofrecer un movi-
miento de balanceo al caminar.

Zapato impermeable provisto de una capa interna funcional unida al corte. La capa interna
y el corte tienen diferente longitud. Los bordes de la capa funcional y del corte estan
hechos de material termopléstico y van unidos entre si, y toda esta estructura va fijada al
piso.

Zapato que consta de un piso con una superficie superior, una superficie inferior y un
muro lateral. Un elemento de refuerzo estd unido al muro y a la superficie superior y el
extremo inferior del corte estd abierto y cosido al elemento de refuerzo. Debido a la
presencia del elemento de refuerzo, el piso puede estar fabricado en una amplia gama de
materiales.

Articulo de calzado que incluye un corte eldstico formado por una capa exterior con una
serie de incisiones y otra capa interior que aparece a través de las incisiones. Este corte
estd unido al piso, cuya estructura articulada consiste en un conjunto de elementos
separados por unas ranuras que se extienden hacia arriba.

Zapato que incluye una palmilla tridimensional formada por una base y un muro que se
extiende hacia arriba desde sus bordes, ambos realizados en material en lamina. EI muro
estd cosido a la base y unido al corte del zapato que tiene la parte inferior abierta. El
zapato consta también de un piso unido al corte vy a la palmilla.

Construccién de un zapato que consta de un corte unido a una suela flexible y resiliente.
Sobre la suela hay una entresuela, cuya parte delantera tiene una serie de agujeros que
permiten el flujo de aire, y sobre ésta, hay una palmilla flexible y resiliente que consta de
unos elementos de amortiguacion sobre su superficie superior y unos agujeros en la parte
delantera, alineados con los agujeros de la entresuela para permitir el flujo del aire.

Proceso de fabricacién para obtener pisos de plastico para calzado con un inserto especial
amortiguador, compuesto de uno o varios tubos sellados, que absorben los impactos,
hechos de material elastico flexible y que se pueden llenar con aire comprimido o aire a
presién atmosférica. Estos tubos se incorporan en los laterales o en la zona trasera del
piso durante el moldeo.

Conjunto tacdn y piso. Para fijar un tacén transparente convencional al piso se utiliza
adhesivo o clavos. Si se fija con adhesivo, el tacdn tiende a despegarse, mientras que los
clavos se ven a través del tacon transparente. Para evitar estos inconvenientes, se propo-
ne un conjunto formado por piso, tacdén y un elemento de unién. Para la fijacién se coloca
el elemento de unién entre el piso y el tacdn. Este elemento tiene una parte central que
sobresale por ambos lados y encaja en un agujero formado en la zona del talén del piso y
en una ranura en la parte superior del tacén.
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Plantilla de usar y tirar para calzado con un grosor maximo de 3 mm., realizada en mate-
rial de celulosa absorbente, con un 25% por peso de fibras aglutinantes por calor forman-
do una capa compactada mediante calandria grabadora y quedando unas zonas mas
compactas que otras.

Tacdn intercambiable perfeccionado de especial utilidad en diferentes tipos de calzado,
caracterizado por estar fabricados a diferentes alturas y color, que pueden acoplarse
facimente mediante diferentes tipos de fijacién sobre la zona del tacén de una suela
especialmente adaptada, fabricada con los materiales convencionales usados en la industria
del calzado, como cauchos, latex o cueros, con un alma, preferentemente metlica,
insertada en su interior, dotandola de gran flexibilidad, permitiendo adaptar rapidamente la
suela con respecto a la altura del tacén intercambiable.

Plantilla ortopédica personalizada realizada en varias tallas, anchos y alturas de arco para
un mejor ajuste a la planta del pie. Esta formada por una capa inferior o carcasa con una
abertura para inyectar un agente endurecedor, una capa interna conformable y una
tercera capa superior de amortiguacién, en contacto con la planta del pie.

Método para determinar cudndo un zapato queda pequefio. En un zapato, por ejemplo
para nifios, se introduce un inserto o plantilla capaz de absorber el sudor del pie y con
unos simbolos visibles. Después de llevar puestos los zapatos un tiempo, se retira la
plantilla y se examinan las marcas de sudor en relaciéon con los simbolos. Las marcas de
sudor indican la posicién del pie dentro del zapato y si sobrepasan los simbolos, indica que
el zapato queda pequefio.

Calzado para lucha libre cuya suela estd separada en dos partes, delantera y trasera,
realizada en un material para suelas de caucho y/o TR. El cuerpo de la bota consta de una
superficie laminada y queda visible en la zona del mediopie.

Zapato formado por un piso, un tacdén y una pala que cubre al menos parte del pie. El
piso incluye una placa de refuerzo desde la zona del talén hasta el mediopie para soportar
mejor las fuerzas ejercidas por el pie del usuario. El tacdn estd fijado al piso mediante un
tornillo que atraviesa un agujero en el piso y una pequefia placa fija, y penetra por un tubo
dentro del tacdn, que previene que se rompa o se separe del piso.

Estructura de un piso para calzado que consta de una pieza plana con un agujero, sobre la
cual se coloca una pelicula impermeable y permeable al gas, y se introduce todo ello en
un molde para pisos. A continuacién, se rellena el molde con material plastico y se obtie-
ne un piso moldeado impermeable y permeable al gas.

Ensamblaje de proteccién para una extremidad, concretamente la cafia de una bota de
motorista, disefiada para proteger la tibia. El ensamblaje se compone de un cuerpo tubular
con una abertura que se extiende a lo largo del eje longitudinal y que rodea la extremidad;
una lengtieta rigida disefiada para cubrir la parte frontal y que se extiende de un lado a
otro de la abertura; y una brida que se extiende transversalmente en direccién longitudinal
entre los bordes de las ranuras o que va unida al cuerpo principal de forma ajustable.

Calcetin disefiado para actuar como forro de calzado, formado por tres capas de material
elastico cuyos bordes no estdn cosidos sino unidos mediante cinta adhesiva. Se adapta
perfectamente a la forma del pie, es impermeable y cémodo, debido a la falta de cosido.

Perfeccionamientos introducidos en la patente de invenciéon P200001758, “Procedimiento
de transformacién de residuos de curticién sin cromar y productos asf obtenidos”.
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Forro aplicable a botas de snowboard, impermeable y transpirable a la humedad, com-
puesto por capas de tejidos técnicamente avanzados. Estas capas podrian ser de material
de espuma, membranas transpirables, malla de soporte, espuma moldeable y tejido
exterior.

Costura impermeable realizada entre materiales laminados con una compleja estructura
textil. Para reducir el espesor de la costura impermeable, parte del material ha sido
eliminado, por ejemplo, mediante rebajado.

Proceso y aparato para el tratamiento de residuos de piel curtida. Se machacan los
residuos de piel curtida y se introducen en un tanque presurizado con solucién alcalina
con pH de 10 a 14, aplicando vapor a 70°C. Después se pasan a un tanque de enfria-
miento y neutralizacion y posteriormente se someten a fermentacién con metano,
mediante tratamiento con bacterias anaerdbicas a 50-60°C. El gas generado se utiliza para
un compresor o caldera, el hidroxido de cromo precipitado durante la fermentacion, se
recupera en un depdsito de fangos y el residuo liquido es tratado en un tanque de aeracion.

Horma para calzado ortopédico cuyo lupe define la parte trasera de un zapato con un
buen calce. El lupe tiene una base ancha que se alarga y se va estrechando. La zona del
antepie tiene una curvatura desde atras hacia delante que produce un balanceo natural. El
zapato ortopédico fabricado con dicha horma ofrece estabilidad en la zona del talén y
permite una distribucion uniforme de la presion en la zona del antepie.

Maquina para rayar costuras. Se describe una maquina para aplicar a una bota la cinta
protectora de la costura de la misma.

Molde perfeccionado para el forrado de plantas superiores termoconformadas de calzado,
caracterizado por estar constituido a partir de un cuerpo de material rigido, hueco inte-
riormente con forma similar a la planta a forrar, el cual esta destinado a la colocacion del
retal, contando con una pieza de sujecién o encuadre, destinada a la colocacién de la planta
para que finalmente sea introducido un macho de deslizamiento por la parte superior.

Método que consiste en almacenar un nimero predeterminado de plantillas ortopédicas,
de las cuales cada grupo tiene una altura de arco estandar que los diferencia de los otros
grupos. Se mide la altura del arco del pie y se selecciona una plantilla del conjunto cuya
altura de arco se aproxima mas a la medida obtenida.

Nuevo material termoplastico de refuerzo utilizado para la fabricacién de calzado o
componentes, que se fabrica mediante un proceso respetuoso con el medio ambiente. El
material se presenta en forma de compuesto de adhesivo termofusible/carga y se caracte-
riza por estar compuesto por uno o mas adhesivos termofusibles y una o mas cargas en
proporciones que oscilan entre el 50 y el 15% de peso y que no se disuelven en el adhesivo
termofusible.

Método para fabricar hormas personalizadas, consistente en desarrollar una horma y un
zapato de prueba, fabricado a partir de esa horma obtenida de una base de datos.
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The British Leather Technology
Centre (BLC), el Centro Britanico
de Tecnologfa del Cuero ha con-
seguido extraer el ADN (acido
desoxirribonucleico) del cuero por
primera vez en la historia, y como
resultado de este procedimiento
las especies pueden ahora ser
identificadas con mucha mayor
precision.

El método disefiado por el centro
britdnico para identificar a los tipos
de cueros se puede aplicar tanto a
bovinos y ovinos como a cabras y
cerdos. Este procedimiento au-
menta en forma muy importante la
posibilidad de obtener resultados
certeros en la identificacién de las
especies, ya que las pruebas tradi-
cionales que utilizan microscopios
arrojan datos sumamente impreci-
SOS.

El nuevo desarrollo tendrd a su
vez implicaciones importantes en
términos de estandares de comer-
cio y temas relacionados con las
aduanas. Se espera que su Uso se
pueda difundir y dar a conocery a
partir de ahf se extienda su utiliza-
cién con el fin de mejorar el nivel
de seguimiento de las mercancias
dentro de la cadena de distribu-
cién.

La Asociacion Internacional de
Técnicos de Calzado (UITIC)
celebrara su XV Congreso entre
los dias 23 y 26 de noviembre en
Tlnez.

Esta es la primera vez que la citada
Asociacion celebra su Congreso
fuera de las fronteras de la Unién
Europea. Los cambios estructura-
les que se han provocado en los
Ultimos afos, sobre todo, por la
deslocalizacién y globalizacion, en
el sector calzado mundial supone
que este nuevo encuentro tenga
un atractivo especial.

Los debates que se llevaran a cabo
durante el Congreso, giraran en
torno a cuatro ejes fundamentales:
respuesta a las demandas del
consumidor, desarrollo del pro-
ducto, gestion del producto, e
innovacién. Por otra parte, se
llevaran a cabo diversas visitas de
interés para los participantes.

La Ultima edicion del Congreso
tuvo lugar en el afio 2002 en
Budapest (Hungria), con una asis-
tencia de mas de 300 profesiona-
les del mundo del calzado.

Basado en tres patentes deposita-
das por Nextec, el sistema de
impermeabilizacion OutDry con-
siste en un proceso de laminacién
directa de una membrana imper-
meable y transpirante sobre el
interior del corte, sellando todas
las costuras y otras zonas que
puedan permitir la entrada de
agua. Utilizando este sistema, en
lugar de los tradicionales que se
sirven de un forro impermeable,
se evita la penetracién y el estan-
camiento de agua entre el corte y
la capa impermeable y, por tanto,
se mejora el confort global . Ade-
mas, no sélo se mejora la imper-
meabilizacién, sino que los niveles
de transpiracién también aumen-

NOTA: En general, los textos de esta publicacion son facilitados por las empresas que desarrollan
los equipos o los productos. Sélo en caso que se mencione expresamente, las cualidades resefia-
das han sido comprobadas por nuestros laboratorios. INESCOP

tan, ya que se crea un mayor
volumen de aire entre el pie y la
membrana impermeable. El nd-
cleo del sistema OurDry es una
prensa de laminacién tridimensio-
nal, completamente automatizada,
fabricada exclusivamente por la
empresa Sagitta de Vigevano, que
aplica una presién uniforme a la
termperatura requerida, obtenien-
do asi una adhesién buena y sélida
de la membrana impermeable y
transpirable sobre el corte tota-
mente cosido y cerrado.
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