Desde hace unos afios el confort compite seriamente con
la moda como factor influyente en la compra del calzado. Los
cambios en el estilo de vida han influenciado la forma de ves-
tir y las expectativas en cuanto al calzado. Adicionalmente,
existe cada vez una mayor concienciacion de los consumi-
dores sobre la gran importancia que tiene la eleccion y uso
de un calzado adecuado para la salud de los pies.

El término confort aplicado al calzado es un concepto ge-
nérico en el que tienen cabida un gran nimero de factores
como son el disefio del zapato, los materiales empleados y
la construccion del mismo. Estos factores incidiran, en mayor
0 menor medida, en la apreciacion que del mismo tenga el
usuario y la importancia relativa de cada uno de ellos se en-
cuentra influenciada por factores como las preferencias per-
sonales, uso al que va destinado y expectativas establecidas.

En INESCORP se lleva trabajando en temas relacionados con
el confort del calzado précticamente desde sus inicios. Toda
la experiencia y conocimientos adquiridos a lo largo de es-
tos afios han dado lugar a la creacion de un servicio de eva-
luacion del confort. Este servicio tiene como objetivo aseso-
rar a las empresas del sector para que mediante una serie
de criterios objetivos e incluso subjetivos, puedan alcanzar un
elemento diferenciador para sus productos que contribuira
a mantener e incluso aumentar su capacidad competitiva.

Debemos tener en cuenta que un confort duradero genera
lealtad a una marca y ventas repetidas.

vigilancia
tecnoldgica

Recientemente, tuvo lugar en
Valencia una Jornada Técnica
presentada por la compafiia
NOVOZYMES con sede en
Dinamarca, que trato sobre la
biotecnologia aplicada a la industria
del cuero, concretamente en el uso
de enzimas especificas y a la que
asistié personal técnico de INESCOP

A tenor de lo expuesto en la
jornada, estas tecnologias
enzimaticas parecen ser
prometedoras para la futura mejora
de las repercusiones
medioambientales de la industria de
la piel. Las aplicaciones para las que
ya se ha iniciado la comercializacion
son: Acelerantes para el remojo,
Depilantes enzimaticos libres de
sulfuro, Desengrasantes con lipasas
exentos de solventes y compuestos
oxietilenados, Rindientes
pancreéaticos para la digestion de las
globulinas y elastinas molestas (tanto
en medio alcalino como en medio
acido), etc.

Ademés de las novedades
presentadas en la Jornada Técnica,
también son de destacar otras
biotecnologfas de interés para el
sector como son los tratamientos
bioldgicos directos de las aguas
residuales de tenerias o los biofiltros
para la eliminacion de compuestos
organicos volétiles procedentes de
las cabinas de acabado.



Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una
seleccion de las solicitudes de patentes publicadas por primera
vez durante el trimestre. El total de las patentes publicadas
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Pantufla de nifio con tirador que se extiende desde una cajita de misica y pasa a través de
una cabeza y sombrero de animal decorativos, de forma que cuando se estira el tirador se
levanta el sombrero y se pone en funcionamiento la cajita de musica.

Zapatilla de ballet sin pliegues, cuya suela va fijada al canto periférico de la puntera,
cubriendo todos los pliegues de dicha puntera. Mejora el equilibrio durante el baile.

Bota de seguridad para proteger el pie humano de heridas. Comprende una carcasa que
consta de cintas entrelazadas que se prolongan transversalmente desde la puntera
protectora hacia arriba a lo largo de la zona metatarsiana del pie. Es ligera y flexible.

Método para fabricar una bota, consistente en un corte, una cubierta inferior y un piso, este
método incluye el procedimiento para unir la cubierta al piso con una unién impermeable
una vez unida al corte.

Zapatilla perfeccionada para uso interior, cuyo piso presenta una nueva estructura, donde al
menos una parte de la suela o superficie de apoyo de tal piso no es de goma, sino de un
material textil.

Zapato resistente al agua con una cubierta impermeable fijada a la suela y al borde
periférico de la pala. Protege la entrada del agua y de la humedad.

Calzado impermeable con costura que permite el drenaje del agua, y que posee un
elemento interno a modo de forro, cosido al corte, y en el cual se ha dispuesto un
medio de impermeabilizacion a lo largo de las costuras de la cara interior del corte y
del forro, de forma que el agua que invada el zapato puede ser drenada a través de la
costura.

Método para fabricar un componente intermedio para la fabricacién de calzado, que incluye
la colocacion de la plantilla en la parte inferior de la horma, ajusta el corte sobre la hormay
aplica un cerco cosido al borde periférico de la palmilla y la parte inferior del corte. Se
obtiene un calzado flexible y confortable de coste razonable.

Sistema de fabricacion de calzado anti-agua, mediante el que se proporcionan caracteristicas
de hermeticidad e impermeabilizacion contra la entrada de cualquier liquido.

Procedimiento de fabricacion de zapatillas de ballet, construidas en fabricacion no vuelta,
por depositado y pegado consecutivos de los diferentes componentes, cosiéndose después
el conjunto.

Método de fabricacion de palmilla para calzado que consiste en el moldeo por inyeccion de
un material plastico y una lamina de material celulésico y su posterior adaptacion a la
horma de calzado.
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Mecanismo de taco para calzado, que consta de tacos montados bajo la superficie inferior
de la suela y situados en la ubicacion de los tacos mediante unas barras transversales, que
se prolongan entre los extremos laterales mediales de la suela y situados en la superficie
inferior de la misma.

Sistema de fabricacion de calzado, que consiste en una estacion de fabricacion de plantillas
de acuerdo con el perfil de pie obtenido a partir de tomar las medidas. El calzado asi
obtenido es méas confortable.

Método de fabricacion de palmillas para calzado que implica la activacion de una fuente de
luz, que da forma a un material curable con la luz a través de un dispositivo conformable,
que se activa cuando el usuario coloca el pie sobre él.

Construccion de calzado impermeable en la que se une una pieza de material con costuras
a la abertura superior del piso y se sella la unién. Se mejora el ajuste.

Formulacion polimérica con elevadas dotes de adherencia, en particular para la fabricacion
de suelas para calzados, y suelas de calzados realizadas con dicha formulacion.

Entresuela para zapatos de montafia, que posee lineas ligeramente curvadas e inclinadas con
respecto al eje longitudinal de la suela y una zona elastica con forma de dedos apuntando a
la zona de puntera de la suela. Aporta una mayor flexibilidad al calzado durante la marcha.

Zapatos impermeables para lluvia y nieve, que constan de una envoltura del corte y una
envoltura del piso cosidas entre si, con una banda impermeable que cubre las costuras.

Fabricacion de cordoneras con una mejor retencion del nudo para calzado, cuya longitud es
al menos 50 veces superior al corte transversal, estan recubiertas con un polvo y rodeadas
por una cubierta porosa.

Plantilla, especialmente para zapatos que se llevan con el pie desnudo, que consiste en un
inserto convencional de material que absorbe la humedad colocado en una palmilla
reutilizable. Facil de usar y de bajo costo.

Sistema para decorar las partes de la base de un zapato que incluye un cliché montado con un
cliché de hueco grabado para realizar revestimientos y estampaciones por esparcido de colores
decorativos. Permite facil adaptacion y el decorado de partes curvas, como puede ser un tacon.

Sistema de compra de mercancias para la venta interactiva de calzado a medida, utilizando
los parametros individuales del pie, obtenidos con un medidor del pie.

Articulo de calzado personalizado que consta de aberturas que se desplazan segun la
distancia correspondiente para cambiar el tamafio estandar de la anchura para poder
colocar cierres, el piso y la palmilla de montado.


http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=US2003029060&ID=US2003029060A1+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=US2002158358&ID=US2002158358A1+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=US2003001314&ID=US2003001314A1+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=US2003015822&ID=US2003015822A1+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=US2003061737&ID=US2003061737A1+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=US2003110095&ID=US2003110095A1+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=EP1310180&ID=EP+++1310180A2+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=EP1317890&ID=EP+++1317890A2+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=WO0211573&ID=WO+++0211573A1+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=WO0187106&ID=WO+++0187106A2+I+
http://l2.espacenet.com/espacenet/bnsviewer?CY=es&LG=es&DB=EPD&PN=US6493910&ID=US+++6493910B1+I+
http://www.oepm.es/pdf/2/18/73/2187319_a1.pdf

En base a la patente WO-01/22844,
el grupo CELME ha desarrollado un
nuevo equipo para la preparacion de
pisos para su adhesion, mediante el
cual los cauchos y otros materiales
con poca adhesion tratados se
transforman en materiales polares y
eficazmente optimizados para ser
pegados con adhesivos de
poliuretano u otros adhesivos, tanto
en base acuosa como en base
disolvente.

El nuevo equipo consta de una cinta
transportadora, en la que se deposita
el piso con la superficie a tratar hacia
arriba, y se introduce en el interior
de la maquina donde se realiza el
tratamiento. Una vez terminado éste,
el piso tratado sale por el extremo
opuesto y esta listo para que se le
aplique el adhesivo. El equipo mide
205 cm de alto x 460 cm de largo x
110 cm de ancho y pesa 350 Kg.,
produciendo una media de 450
pares por hora,

Entre las prestaciones del equipo el
fabricante destaca que: no mancha, ni
destifie, ni moja, ni ensucia los pisos
que se tratan; no contiene
disolventes ni sustancias quimicas;
esta totalmente automatizado,
mediante softwear y segun el tipo de
piso; no perjudica el medioambiente,
ni la salud de los operarios, mejora la
adhesién donde la halogenacion no
consigue la preparacién éptima y
permite repetir el tratamiento sin
perjudicar la union al corte.

La tesis doctoral “Modelado
topoldgico del proceso de
fabricacion” del investigador de la
Universidad de Alicante (UA),
Antonio Gimeno Morenilla, servira
para mejorar el sistema de
fabricacion de hormas para el
calzado, y reducir entre un 30 y un
40% el tiempo empleado en el
disefio y aumentar su calidad.

Bésicamente, la novedad que supone
para el sector del calzado es la
aplicacién de “un modelo matematico
que intenta resumir el proceso de
fabricacion mediante la utilizacion del
ordenador”, segun indicé su autor.

Se trata de un modelo genérico
aplicable tanto a los procesos de
fabricacion mecanizada estandar como
a los no estandar, y de hecho, aseguré
el autor del estudio, “se logran cambios
en maquinas tradicionales adaptadas a
la utilizacion de un programa
informatico a un coste inferior a lo
que supondria comprar maquinaria
nueva, e incorporando las ventajas del
uso de la computadora en el proceso
productivo”.

Gimeno aseguro durante la lectura
de la tésis, que el modelo ya se esta
desarrollando con éxito en algunas
empresas y es aplicable no sélo al
calzado, sino a todo aquel sector que
utilice maquinas controladas por
ordenador para fabricar o
desempefiar tareas, como es el caso
de la telemedicina, que implica la

NOTA: En general, los textos de esta publicacion son facilitados por las empresas que desarrollan
los equipos o los productos. S6lo en caso que se mencione expresamente, las cualidades resefiadas
han sido comprobadas por nuestros laboratorios. INESCOP

utilizacién de robots en las
operaciones quirdrgicas.

El estudio, convertido ahora en tesis
doctoral, comenzé a gestarse hace seis
afios, cuando el autor se incorporo al
INESCOP de Elda y posteriormente
paso a la UA en 1997.
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