Existe una necesidad de desarrollo e implementacion
de una estrategia de fabricacién europea basada en la
investigacion y la innovacién que promueva la trans-
formacién industrial, asegure y cree empleo con alto
valor afadido y garantice la maxima cuota posible de
resultados de la fabricacién mundial.

Para mantener el impulso del desarrollo continuo de
un Plan de Accién sobre fabricacion (MANUFU-
TURE), la Comisién invitd a un Grupo de Alto Nivel
(HLG) compuesto por ejecutivos europeos de la
investigacién y la industria a que asumieran la respon-
sabilidad de:

- Ofrecer una visién sdlida a largo plazo que pueda
utilizar la industria manufacturera europea para la
planificacién estratégica a largo plazo y la gestién de
los activos tecnoldgicos, asi como para actuar a
medio plazo;

|dentificar los modelos de negocio futuros y las
“hojas de ruta” (roadmaps) industriales que estimu-
laran la transformacién de las industrias de la UE en
industrias basadas en el conocimiento, a través de
inversiones cada vez més altas en investigacion;

Definir las tecnologias y las prioridades de [+D
que podrian convertirse en los facilitadores clave
para los fabricantes de la UE en 2020, a la vez
que eliminarian las barreras que frenan la implan-
tacién rapida de la innovacion;

Proponer el desarrollo de una agencia de politica
comUn sobre fabricacién, a través del fomento
de las sociedades publicas/privadas; y

vigilancia
tecnologica

- Establecer una estrategia de transicién coherente
que defina la accidn especffica para enmarcar la
visién de fabricacion y traducir dicha visién en
acciones especfficas.

La iniciativa MANUFUTURE, en la que INESCOP
participa, pretende contribuir a la modernizacién
de la base manufacturera y reforzar los vinculos
con la investigacién y la innovacién, reuniendo a
todas las partes interesadas e identificando las barre-
ras tecnoldgicas y las prioridades de [+D+|, y esti-
mulando el debate sobre las politicas de innovacién.

La Comunidad Valenciana y sus sectores industria-
les participan plenamente de esta estrategia y el
sector calzado también se plantea la definiciéon de
una Agenda Estratégica de Investigacidon que so-
porte la visién futura del mismo como sector
competitivo en nuestro pals y en Europa, para lo
cual INESCOP, en colaboracién con FICE, estd
planteando los pasos necesarios para alcanzar
dicho objetivo.

De modo especifico, se trata de desarrollar en el
entorno del sector calzado las actividades necesa-
rias que conduzcan a crear la visién a medio-largo
plazo de las necesidades en materia tecnoldgica
de la industria espafiola de calzado, evaluar la
financiacién necesaria, la forma de alcanzar los
objetivos que se planteen e involucrar e ese pro-
ceso a todos los agentes que, de una u otra for-
ma, pueden apoyar al sector calzado espafiol y
europeo.



Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una selec-
cién de las solicitudes de patentes publicadas durante el trimes-
tre. El total de las patentes publicadas aparece en la versién
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Articulo de calzado con medios de regulacion de temperatura. Se compone de un piso y
una palmilla que en su superficie tiene una ranura con una entrada y una salida en el
borde. En la ranura, que va a lo largo de la palmilla, se coloca un tubo. El extremo del
tubo sobresale por una apertura en el corte del zapato.

Articulo de calzado construido de forma que proporciona un ajuste dindmico gracias a la
expansion y contraccién de una entresuela partida longitudinalmente, integrada en la
suela. El corte del zapato tiene también su seccién correspondiente que se puede expan-
dir proporcionalmente al ancho de la suela.

Estructura de un sistema para zapatos que presenta una serie de protuberancias y cierres
que se ajustaran a la suela del zapato de ciclista. Con esta estructura, el zapato se podra
usar en pedales de bicicleta de montafia y de carretera.

Calzado perfeccionado, que incluyendo al menos un piso y un corte, se caracteriza
porque tanto el piso como el corte incluyen sectores de material elastico para poder
ampliar o reducir el tamafo del calzado para adaptarlo al menos a dos tallas de pie,
incluyéndose opciones para mantener el corte y piso en una posicién estable de tamafio
mayor o menor del calzado.

Cubierta de zapato que forma una capa protectora y elegante sobre la superficie del corte
sujeta al zapato mediante un sistema de cierre.

Calzado con un taco con lados ranurados que crea un canal que mueve los materiales de
turba del suelo hacia una direccion distinta de la de penetracién para conseguir una
adherencia del taco mas rapida y profunda, ademas de una mejor traccién.

Zapato ortopédico para corregir el pie equino-varo supinado, formado por un corte, una
base, y con forma sustancialmente de bota. La parte que se corresponde con el tobillo
esta inclinada en un angulo predefinido respecto al plano axial de la pierna y en la direc-
cién de pronacién del pie para corregir su supinacion patoldgica.

Articulo de calzado que consta de un piso formado por una suela con una serie de aper-
turas y una superficie de agarre con el suelo; y una entresuela, con unos salientes que,
una vez colocada sobre la suela, sobresalen por las aperturas de la misma.

Zapato con un corte desconectado del piso por al menos una parte del lateral que
permita la entrada del pie por un hueco lateral. El pie se sujeta por un soporte fuerte que
se extiende sobre la parte superior del pie. EI movimiento lateral del pie que supera la
fuerza del soporte, permite quitarse el zapato sin las manos.
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Piso para calzado que incluye en la zona delantera una cavidad en comunicacién con el
exterior mediante una vélvula unidireccional. La palmilla que hay sobre el piso esta realizada
en material flexible de alta elasticidad e impermeable, con unos agujeros en la zona delante-
ra, sobre la cavidad. Entre la palmilla y el piso, en esta misma zona delantera, se encuentra
un elemento tipo almohadilla con unos salientes que se deforman al caminar.

Conjunto de componentes para calzado, para aliviar la incomodidad provocada por un
zapato de tacdn alto.

Palmilla para fabricacién goodyear formada por el muro y tejido. Dicho muro tiene el borde
superior dentado, lo que confiere al calzado mayor flexibilidad.

Procedimiento para la fabricacién de prototipos y suelas para el calzado, que consiste en
situar en un porta moldes dos capas de silicona o caucho donde colocamos un original o
magqueta introducida entre las piezas y mediante presién y temperatura dimanadas sobre las
piezas incorporados en el interior de una camara de calor y controlado por un temporiza-
dor se obtiene un negativo, que posteriormente serd rellenado por gravedad o centrifuga-
cién con poliuretano o resinas, obteniéndose la suela de calzado.

Palmilla acolchada, que incluye: un acolchado, una capa de soporte como una palmilla
Texon o una palmilla similar y un inserto acolchado que se coloca en un hueco que el
Texon tiene en su parte delantera.

Piso para zapatos de bolera. Se presentan dos capas, una que se coloca en la parte delante-
ra del zapato y otra en la parte trasera. El piso presenta una serie de bordes y ranuras para
encajar con las placas.

Dispositivo que pretende proteger los dedos en calzado de seguridad. Dispersa la fuerza
del impacto producido en una zona, hacia una region mas amplia (hacia los metatarsianos y
los dedos incluidos). El dispositivo permite una gran variedad de movimientos y esta dise-
fiado para evitar cualquier tipo de irritacién en el pie.

Método de fabricacién de una palmilla. La palmilla se realiza a partir de una hoja base con
agujeros. La hoja se sumerge en un material de relleno para que se cubran los agujeros. Se
divide la hoja hasta el espesor adecuado, adheriendo una capa de un tejido sobre ella. La
hoja se corta con la forma de la plantilla, quedando en su superficie unos salientes que
corresponden a los agujeros rellenados.

Plantilla con elementos de correccién y estimulacién. La plantilla consta de: una placa de
estabilizacién de plastico de gran rigidez que protege el metatarso; y una parte superior,
adaptada a la planta del pie, hecha de espuma, que cubre la placa de estabilizacion. Esta, en
su lado inferior tiene los elementos de correccién y estimulacién que son elasticos y de
forma modificable.

Calzado con resaltes que incluye un chasis formado por una placa base en el piso, de la que
sobresale una serie de protuberancias. En la parte del talén incluye un contrafuerte y a
ambos lados de la placa estan fijados el corte del zapato y el piso.
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Zapato con un corte y un piso, que tiene una entresuela donde se forma el vacio, que se
puede extender verticalmente a través de la parte central de la entresuela, o también
entre la superficie superior e inferior. La entresuela también presenta agujeros que se
pueden extender horizontalmente por ella o, también, entre la superficie exterior de la
misma y el vacio.

Estructura para zapatos de tacén alto. El piso tiene una capa superior, un apoyo de sus-
pensién interno, una capa inferior, una cdmara y un apoyo con forma de U. Esta estructu-
ra ayuda a aliviar el dolor producido por el impacto hacia arriba que sufre el talén al llevar
tacones. La estructura transmite ese impacto desde la zona del tacén hacia el resto del piso.

Piso compuesto por particulas de acetato de vinilo-etileno conectadas entre si dejando
huecos, formando una superficie irregular. Las particulas se rellenan en un 77% hasta un
87% de su volumen dentro de un molde, molde que se calentard desde 140 grados hasta
160 grados y girara sobre un eje con un angulo de 40 grados hasta 50 grados durante 22
hasta 32 minutos.

Estructura de amortiguacion en el talén de una zapatilla de deporte. Esta estructura se
ajusta a la flexibilidad de la zapatilla. El cuerpo principal estd formado por una serie de
elementos eldsticos separables que el usuario puede ajustar segin sus necesidades,
modificando asf el efecto amortiguador.

Plantilla de ventilacién compuesta por: una plantilla superior con ranuras que en la zona
del talén tiene entradas de aire y en la parte frontal salidas de aire; una cdmara de aire;
una serie de muelles espirales entre la plantilla superior e inferior que se encajan en la
plantilla superior, y una capa de ventilacién por encima de la plantilla superior que esta en
contacto con el pie.

Método de produccion de elastémeros termoplésticos de expansién. El invento trata
sobre los poliuretanos termoplasticos de expansién, que pueden producirse mezclando
poliuretanos termoplasticos con microesferas de expansién, caracterizadas porque las
microesferas de expansién tienen una densidad TMA inferior a | 0Kg/m?.

Maquina para cortar cartdn, cuero natural, cuero regenerado, material sintético y plastico,
para la fabricacion de productos semi-acabados para calzado y similares. La maquina
contiene: un cabezal que controla la herramienta con movimientos axiales y posiciones
angulares; medios para controlar los movimientos y medios para controlar la alimentacion
de material y la extraccion de las piezas cortadas que se separan posteriormente.

Calzado, en especial de montafia o trekking, con lenglieta de dureza ajustable. Calzado
con una apertura de entrada del pie que se extiende por el empeine, tapada o que se
puede tapar mediante una lenglieta que tiene un elemento de apoyo eldstico que se
puede mover a lo largo de la misma.

Calzado de ajuste adaptable, cuyo corte en la zona del talén tiene una pared que se
extiende alrededor de éste. La pared tiene una almohadilla de ajuste (en la zona del talén)
y un sistema de tiras configurado de tal modo que al tirar de una de ellas, la almohadilla se
ajusta al pie.
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Método de seleccién de la forma de zapato més apropiada, entre una serie de tipos
diferentes preparados a priori y en base a datos del consumidor. Estos datos incluyen
longitud del pie, perimetro de articulacién y longitud de los dos primeros dedos del pie.

Método para medir la inclinacién del pie obteniendo una imagen del pie en tres dimensio-
nes. En base a esta imagen 3D, se analiza una seccién transversal del pie en 2D que
incluye la seccion de taldn y finalmente se obtiene la linea central de la seccién transversal
para determinar el dngulo de inclinacién del pie a partir de la inclinacién de dicha linea
central.

Método de fabricacion que comprende la preparacién del corte del zapato que tiene un
borde periférico, una piel termopléstica, con un muro base y otro periférico formando un
espacio interno, y una almohadilla de relleno. El corte se monta sobre la horma, la piel
termoplastica se precalienta y se moldea junto con el relleno y el corte, de forma que el
relleno queda ubicado en el espacio interno, y unido a los muros base y periférico.

Articulo de calzado que incluye un piso que proporciona estabilidad. Este piso incluye una
zona de talén con un muro que se extiende alrededor y se prolonga hacia el antepie.
También puede incorporar una entresuela de amortiguaciéon. El corte del zapato queda
fijlado al muro del piso mediante cosido, pudiéndose fijar antes con adhesivo. Proporciona
confort y estabilidad lateral.

Dispositivo para la fabricacién de calzado que consta de una horma con orificios de aspira-
cion en la superficie de la suela y medios de acondicionamiento.

Aparato y método para escanear un objeto. El escéner tiene una serie de cdmaras dis-
puestas alrededor del objeto a escanear. Este se ilumina por una luz desestructurada y se
cubre por una superficie texturada, las cdmaras se pueden disponer por pares, estando
cada par en un soporte. El escaner se coloca con una inclinacién predeterminada para
que el pie se pueda apoyar. También se incluye el método para unir las cémaras al soporte, el
método para calibrarlas y el método para escanear el pie y conseguir tallas y hormas.

Elemento transpirable que calienta la pantalla mediante el grabado fotoquimico de un
tejido metalizado poroso. La plantilla, que puede cortarse segin el tamafio deseado,
puede incluir agentes microencapsulados (como fragancias o repelentes de insectos) que
se pueden liberar por el calor.

Método para disefiar una linea de productos a través de sus distintas categorfas funciona-
les. Incluye los pasos para seleccionar componentes y combinarlos, de un producto hasta
el siguiente, para ajustar el producto a la categorfa funcional. También se explica el méto-
do de comercializacién de este tipo de calzado como una linea de productos.


http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=US2005273948&F=0&QPN=US2005273948
http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=US2006034548&F=0&QPN=US2006034548
http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=WO2004107817&F=0&QPN=WO2004107817
http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=EP1625804&F=0&QPN=EP1625804
http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=EP1618806&F=0&QPN=EP1618806
http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=EP1614363&F=0&QPN=EP1614363
http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=CA2508896&F=0&QPN=CA2508896
http://v3.espacenet.com/origdoc?DB=EPODOC&IDX=CA2508149&F=0&QPN=CA2508149

La Asociacion de Investigacion para
Industrias del Curtido y Anexas (AlICA)
presento las primeras aplicaciones de
una planta piloto para el proceso
industrial de conversién de las pepitas
de la uva en taninos para su uso en el
sector del curtido, seglin el calendario
previsto por el proyecto “Life-
Taninos”, que concluira en febrero de
2007.

El gobierno de La Rioja ha firmado un
convenio con la Asociacién para el
desarrollo de este programa, que
cuenta con un presupuesto total de
960.000 euros y esta financiado al
50% por la Unién Europea. La Alco-
holera de La Rioja y varias empresas
aragonesas del curtido, asi como una
empresa italiana experta en la técnica
del proceso, también se han involu-
crado en el proyecto. El objetivo es
extraer de las pepitas de la uva una
harina pastosa que tendra la misma
utilidad que los taninos habituales. Con
esto se quiere hacer uso del residuo al
mismo tiempo que se evita la explota-
cién forestal orientada a la extraccion
de taninos.

Previendo que a mitad de 2006, la
nueva normativa europea prohibira la
comercializacién de calzados conte-
niendo hidrofluorcarburos (HFC),
HUNTSMAN Polyurethanes ha de-
sarrollado sus propios sistemas poliéter
“Suprasec” expandidos en agua. La
nueva serie es de alta prestaciéon, que
esta disponible para una variedad de
aplicaciones, ofrece a los fabricantes de
calzados, productos de elevada dura-
cién y mejores procesos productivos.
Las suelas obtenidas presentan mayor
definicién estética y excelente resisten-
cia a la abrasion.

Actualmente, hay una demanda cre-
ciente de cuero “libre de formaldeido”.
Aunque en Europa no existan regla-
mentos que controlen el uso de este
producto quimico, en muchas areas de
aplicacion las especificaciones técnicas
0 las eco-etiquetas limitan la cantidad
de formaldeido presente en el cuero.
Una forma de reducir el contenido de
formaldeido en el cuero es elegir los
componentes de la receta como base
en su potencial de liberar formaldeido.
No obstante, es importante tomar en
consideracién que la interaccién entre
los productos quimicos y la matriz del
cuero puede generar efectos sinérgi-
cos. El proceso de envejecimiento del
cuero tambén podria provocar la
liberacién de formaldeido e indicar que
el empleo de agentes activos especia-
les puede ser Util. El informe describe
un nuevo método de prueba para
determinar el formaldeido libre en
agentes y auxiliares de curtido y cdmo
el método ha sido utilizado para eva-
luar la posibilidad de liberacion de
formaldeido de cueros acabados to-
mando en consideracién esos factores.

Un sistema de formulacién de colores
y colorimetria soportado por la red
mundial de computadores puede
usarse para complementar el conoci-
miento en materia de estandarizaciéon
y formulacién de colores. Con base en
equipos de Ultima generacién, el
software instalado en un servidor
central puede accederse por medio de
sitios via satélite. Esos sitios pueden
situarse en grandes centros comercia-
les equipados con hardware y aparatos

NOTA: En general, los textos de esta publicacion son facilitados por las empresas que desarrollan
los equipos o los productos. Sélo en caso que se mencione expresamente, las cualidades resefa-
das han sido comprobadas por nuestros laboratorios. INESCOP

de medicién y aplicacién idénticos
a los del centro principal. El siste-
ma provee informacién rapida y
segura y puede dejar de lado el
uso de muestras de colores.
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