Recientemente, la empresa de calzado Pikolinos In-
tercontinental, ha conseguido ser la Unica empresa
espafiola que posee actualmente la Etiqueta Ecoldgica
Europea para una de las lineas de calzado de su pro-
duccién. Dicho reconocimiento, refuerza el serio
compromiso adquirido por la empresa con el Medio
Ambiente, que ya comenzo la pasada primavera con
la obtencién de la Certificacion ISO 14001 a la Ges-
tién Medioambiental, que implanté también con la
colaboracién y asesoramiento de INESCOP, organi-
zacién a la que pertenece Pikolinos desde 1988.

Para poder diferenciar este tipo de calzado mas eco-
l6gico, solamente hay que buscar el inconfundible
logotipo conocido como “la Flor”, consistente en una
flor de color verde, cuyos pétalos son las doce estre-
llas de la Unién Europea en color azul y en el centro
la letra “E”.

La linea de calzado “Ecological City” ha sido fabricada
de forma que a lo largo de todo su ciclo de vida, es
decir, desde la obtencién de las materias primas para la
fabricacién del calzado hasta que éste se convierte en
residuo, los impactos medioambientales son menores.

Esta nueva linea de calzado ecolégico, que cumple
estriccamente con los requisitos medioambientales
impuestos por la Comisiéon Europea para la obtencién
de la Ecoetiqueta, ha incorporado un valor afiadido
adicional al haber sido elaborada de forma que, du-
rante su produccién, sélo se han utilizado colas al
agua, evitando asi la emisién a la atmdsfera de los
perjudiciales disolventes, conocidos técnicamente
como Compuestos Organicos Volatiles, que contri-
buyen negativamente en el efecto invernadero, la
destruccién de la capa de ozono y perjudican la salud

vigilancia
tecnologica

de las personas. Asimismo, este tipo de calzado es so-
metido a controles para asegurar su durabilidad (resis-
tencia al rozamiento, al desgarro, a la flexion, etc.).

Las empresas de calzado interesadas en obtener la
Etiqueta Ecoldgica Europea para su calzado, deben
realizar una serie de pruebas de laboratorio y decla-
raciones que verifiquen el cumplimiento de los crite-
rios ecoldgicos impuestos por la Comisién Europea.
Entre los laboratorios capacitados para la realizacién
de tales pruebas se encuentra el Instituto Tecnoldgico
del Calzado y Conexas (INESCOP), el cual ha cola-
borado en la obtencién de la Ecoetiqueta Europea
por parte de Pikolinos, prestando asesoramiento vy
realizando las pruebas de laboratorio requeridas para
su obtencion.

La concesidon de la Etiqueta Ecoldgica Europea a la
linea “Ecological City” de Pikolinos surge como fruto
de la intensa campafia de difusion, sobre la
Ecoetiqueta Europea para Calzado, llevada a cabo
por INESCOP. Esta iniciativa se enmarca en el
proyecto de ambito europeo LIFE-Medio Ambiente
titulado “Promocién de la Ecoetiqueta Europea para
calzado (ECOFOQT)’, liderado por INESCOP.

Con esta nueva concesion, ya son nueve las empresas
europeas que han apostado por este distintivo me-
dioambiental, que encabeza ltalia con seis empresas,
seguida por Francia, Dinamarca, y Espafia con un em-
presa en cada pais. Es importante destacar, que desde
que empezd la campafia de difusion de la Ecoetiqueta
Europea, se ha experimentado un incremento en el
interés por la Ecoetiqueta, como se constata por el
importante nimero de consultas que recibe INESCOP
tanto directamente, como mediante visitas a la Web de
la Ecoetiqueta Europea para el calzado en Internet,
que fue elaborada por INESCOP en el marco del
proyecto europeo denominado ECOFOOT antes
mencionado.



Los datos que aparecen en la tabla corresponden a una selec-
cién de las solicitudes de patentes publicadas durante el trimes-
tre. El total de las patentes publicadas aparece en la versién
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www.oepm.es. Se puede acceder al documento completo
haciendo doble clic sobre el mismo

Zapato que incluye un piso con ventilacién del pie gracias a unos agujeros situados en una
zona de soporte que se corresponden con unos salientes en la cavidad del piso. El piso
consta también de otros agujeros que permiten el flujo de aire gracias al movimiento que
se produce al caminar.

Zapato formado por un piso unido a una palmilla y a un cerco que cubre el borde inferior
del corte, cuya superficie interna estd forrada con una membrana semipermeable unida a
la palmilla. El cerco esta realizado en una pieza con el piso, fabricado de material plastico o
caucho.

Zapato cuyo piso posee miembros de sujecién para un pedal automatico. La sujecién se
realiza mediante dos elementos, el primero esta colocado dentro del piso y a través de
unos agujeros coacciona con el segundo elemento que actla sobre el taco y permite
situarlo en una determinada posicién de uso.

Sistema para proteger los tacos y clavos de calzado deportivo, que incluye un inserto
compuesto de una capa termoplastica unida a una capa de espuma.

Prenda de vestir que se caliente o enfrfa, consistente en un cartucho dividido en dos
compartimentos separados por un divisor que se puede romper o quitar facilmente. Cada
compartimento contiene una sustancia que, al entrar en contacto con la otra, desencadena
una reaccién exotérmica o endotérmica, respectivamente. El mismo sistema puede
emplearse en calzado.

Calzado de seguridad que incorpora proteccién frente a las bajas temperaturas. Estd
provisto de un calcetin y su planta, integrados a la estructura del propio calzado y consti-
tuidos multicapas, en base a dos laminas de un material aislante térmico grueso e interna-
mente, otra ldmina, més delgada del mismo material y que lleva adosada una ldmina
permeable y microperforada, de aluminio; asi mismo, el calcetin se construye indepen-
dientemente del calzado y es intercambiable.

Calzado con calefaccion integrada del tipo del utilizado por personas que deben desem-
pefiar labores de trabajo o de otro tipo en entornos muy frios, como personal de cons-
truccién, policias, motoristas, montafieros, conductores de maquinaria pesada y similares,
para mantener la temperatura de los pies dentro de unos margenes aceptables.

Método para fabricar un zapato que incluye las siguientes caracterfsticas: una suela que
posee un muro alrededor de la parte delantera; un corte que, junto con la suela, define
un volumen para alojar el pie del usuario. El corte se vuelve del revés y se cose al muro
de la suela. Una vez cosido, se vuelve del derecho y la zona trasera de la suela se fija a la
zona trasera de montado del corte.

Método para fabricar un zapato, consistente en coser el margen de cosido trasero del corte a la
entresuela, pegar la parte trasera de la suela a la entresuela y al margen de cosido del corte, y
coser el margen del cosido delantero del corte directamente a la parte delantera de la suela.
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Calzado perfeccionado, caracterizado porque la unién de corte y piso o bandaleta se realiza
por un sistema mixto combinado de cosido y encolado, en el que el conjunto del corte se
une por cosido y éste se une al piso por encolado.

Construccion de un zapato formado por corte, piso y un cerco articulado que cubre la parte
delantera y la zona del arco. En la zona del talén dispone de un estabilizador unido al piso y al
corte. Este calzado proporciona la durabilidad de una construccién con cerco en la parte
delantera y el confort y la amortiguacion de un zapato deportivo en la zona de talén.

Método de fabricacion de membrana barrera transparente para utilizar en elementos de
amortiguacién para calzado, especialmente membranas resilientes compuestas por un elastd-
mero de poliuretano termoplastico que le permite recuperar su forma y tamafio original tras
la aplicacién de una fuerza.

Zapatos que corrigen la forma, disefiados para que cuando un jugador los lleve puestos
mantenga automaticamente la postura al practicar deportes que requieran el uso de raqueta o
bate, como tenis, badminton, béisbol, golf, etc.

Articulo de calzado formado por corte y piso, y compuesto por un forro que proporciona
confort, una carcasa realizada en un material inextensible para ajustarse bien al pie y transmitir
fuerzas, y una pieza exterior envolvente que sirve de proteccién frente a agentes externos.

Zapato modular cuyos componentes son intercambiables para proporcionar versatilidad sin
necesidad de disponer de un gran nimero de zapatos individuales. Los componentes pueden
ser plegables para introducirlos en lugares con espacio limitado.

Sistema de absorcién de impactos que se puede colocar en el talén o en todo el piso del
zapato para proporcionar absorcién de impactos variable. Esta formado por elementos
tubulares con seccién transversal eliptica, circular o compuesta, rodeados por muros que
proporcionan estabilidad.

Bota de fUtbol que posee un corte y un ensamblaje de tacos acoplado al corte. El ensamblaje
del taco a su vez posee una barra de apoyo en el lado interior y otra barra de apoyo en el
lado exterior. La zona del ensamblaje de tacos situada cerca de la seccién del mediopié de la
barra de apoyo del lado interior es mas rigido que la zona homologa en la barra de apoyo del
lado exterior. La barra de apoyo del lado interior se extiende desde la parte trasera del
calcdneo hasta la cabeza del primer metatarsiano. La barra de apoyo del lado exterior se
extiende desde la parte trasera del calcaneo hasta la cabeza del quinto metatarsiano.

Sandalia con corte intercambiable provista de un piso y una zona superior que cubre el
empeine. La zona superior se puede fijar y soltar en los bordes interior y exterior del piso.
Cuando la zona que cubre el empeine se suelta del piso se puede sustituir por otra cubierta
de empeine.

Elemento deslizante para el piso de un zapato compuesto por una superficie superior y una
superficie inferior. La superficie inferior estd colocada bajo la superficie superior de forma que
pueda deslizarse en al menos dos direcciones. Este sistema puede ir colocado en la zona del
taldn.

Articulo de calzado formado por un piso unido al corte. Parte del corte incluye una capa de
sustrato realizada en un material permeable al aire tipo textil o malla y otra capa de material
en resina de polimero. Ambas capas estdn unidas y la capa de polimero dispone de unos
agujeros a través de los cuales aparece la capa substrato.
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Construccién de una bota impermeable, dentro de la cual hay un forro de corte unido a
otro forro que cubre la planta del pie. El forro de corte es permeable al aire y al vapor,
oleéfobo e impermeable a liquidos y puede estar realizado en materiales que incluyan
membranas tratadas. El forro de la planta es impermeable al aire, al vapor y a liquidos, y
puede estar realizado en materiales inelésticos, termoplasticos, poliméricos reforzados con
fibras y no termoplasticos

Zapato formado por una suela con uno de sus extremos unidos al tacdn, y una entresuela
situada sobre una pieza soporte realizada en fibras compuestas y con un muro en la parte
trasera que permite aguantar el peso del usuario sin deformarse

Articulo de calzado que incluye un sistema fluido que consta de dos capas de polimero
pegadas formando dos cdmaras, una cdmara de presion hinchable que se extiende alrededor
de otra cdmara con sistema de bombeo para limitar la presién del liquido contenido en la
primera

Calcetin interno flexible para bota, consistente en un corte flexible y una suela semi-rigida
que ofrece durabilidad, comodidad al andar y calce con estabilidad dimensional dentro de la
bota.

Método automético para la inspeccién y correccion de superficies de materiales planos, por
ejemplo: piel. Con este método se clasifican las superficies de materiales planos realizando
los siguientes pasos: a) preparacién del material, b) deteccién optoelectrénica de la superficie
del material, ¢) determinacién del nimero de defectos, d) determinacion del volumen de los
defectos y clasificacién automatica de los materiales planos basandose en el nimero y volu-
men de los defectos.

Zapato compuesto por piso y corte, cuyo corte consta de diversas cdmaras de aire que se
inflan gracias a un mecanismo de inflado situado debajo del pie del usuario, que se activa con
el movimiento normal del pie. El zapato incluye igualmente un mecanismo de desinflado
compuesto por una valvula de descarga que puede estar combinada con una valvula de
verificacion.

Forro impermeable y transpirable con transferencia de humedad para zapatos de correr o
caminar, fabricado con una seleccién de tejidos técnicamente avanzados. Sobre el forro se
incluye una serie de capas de material foamizado, membranas transpirables, una red de
soporte o una espuma moldeable y un tejido.

Método para recomendar la talla apropiada de calzado. El método consiste en introducir la
longitud talén-punta del pie en el ordenador, medida que constituye la primera talla del
zapato; introducir la longitud del arco en el ordenador, que constituye la segunda talla del
zapato. Si la primera talla es mayor que la segunda, el ordenador recomienda una talla igual a
la primera y afiade medio nimero; y si la primera talla es menor que la segunda, el ordena-
dor recomienda una talla igual a la segunda talla anadiendo hasta medio nimero mas.

Sistema para medir pies adecuado para ser enviado por correo a los clientes. Los compo-
nentes principales incluyen una zona para determinar la longitud y una zona para determinar
el ancho del pie. Ambas zonas disponen de elementos deslizantes que se colocan junto al
pie. Cuando los deslizadores estan colocados correctamente se pueden determinar las
dimensiones del pie con referencia a las escalas para longitud y ancho.
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Dispositivo y método para ajustar zapatos pedidos por correo. El dispositivo se compone de
un recipiente lleno de un material espumado para crear una impresién del pie. El recipiente
consta de una base, una tapadera y una abertura para el tobillo. La impresion se analiza para
determinar el zapato que mejor calza a ese pie.

Dispositivo autoconformable a medida, que proporciona soporte y amortiguacién al pie. Se
trata de un dispositivo autohinchable que contiene un material expansible tipo espuma de
célula abierta y una vélvula. Cuando la vélvula esta abierta, la cdmara se hincha ajustandose a la
forma del pie y una vez conformada, se cierra la valvula sellando la cdmara.

Dispositivo para doblar el canto de un corte montado sobre una horma que se compone de
un par de placas que se pueden orientar angularmente sobre un punto comin de rotacion,
un dispositivo que sujeta y gufa las placas y un dispositivo para establecer la orientacién angular
de las placas sobre el centro comun de rotacion.

Maquina para fabricacién de calzado que dispone de un dispositivo para aplicar cola a la
palmilla. Este dispositivo consta de una base mévil para aplicar el adhesivo en el contorno de
la zona delantera de la palmilla y uno o mas aplicadores méviles para aplicar el adhesivo en el
resto del contorno de la palmilla.

Maquina de clavar, en especial para fijar componentes de calzado, consistente en un elemento
de sujecién que se puede manejar con una mano y que forma una mordaza de tornillo que
sujeta la primera pieza del material a clavar; y un dispositivo automatico para clavar la primera
pieza de material a la segunda pieza acoplando firmemente el elemento de sujecién.

Método para detectar Opticamente la forma espacial de los espacios interiores y dispositivo
para llevar a cabo dicho método. Las paredes interiores estan forradas con un revestimiento
ajustado, eldstico marcado fotogramétricamente, produciéndose una serie de imédgenes
sobrepuestas del espacio interior marcado, mediante al menos un generador de iméagenes; se
determina la forma 3D del espacio interior a partir de dichas imagenes mediante métodos
fotogramétricos.

Zapato para mejorar el rendimiento fisico humano al establecer un conducto eléctrico entre
el cuerpo y el suelo, a través de una suela hecha de caucho conductor. La suela integra un
elemento resiliente conductor que se extiende desde la zona del talén del corte por su
superficie externa y se interna en el zapato al entrar en contacto con el forro de plantilla
conductor. De esta forma, el pie estd en contacto eléctrico constante con la suela.

Sistema que ayuda para la seleccién de calzado en el que se puede escoger el tipo de zapato
que mejor puede calzar a un cliente, al calcular caracteristicas anatémicas del pie. El sistema se
compone de lo siguiente: un componente para medir e introducir los datos que muestran el
estado del pie de la persona a medir; un elemento que normaliza los datos y los almacena
temporalmente; una base de datos de catdlogo de zapatos, un elemento de seleccién para
calcular las caracterfsticas anatomicas del pie de la persona basandose en los datos normaliza-
dos, y seleccionar y presentar el zapato més adecuado para el usuario.

Reactivador automatico para adhesivos con medida y control de la temperatura de la superfi-
cie de los materiales sin contacto con ellos. Se trata de un reactivador de adhesivos automati-
co, que incluye un sistema para controlar el elemento calefactor, basado en un sensor piro-
métrico de medida de la temperatura sin contacto con el material a reactivar.
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J'Hayber Proteccién Laboral ha
introducido en el mercado una
linea novedosa de calzado de
seguridad, denominada Composi-
te X-Trem. La empresa ilicitana es
la primera que incorpora un
estabilizador en el piso para evitar
torsiones y torceduras en su calza-
do laboral. Este sistema denomi-
nado point flex system se utiliza
habitualmente en el calzado de-
portivo para evitar lesiones en la
practica del deporte.

Como principal caracteristica,
ademaés del estabilizador de torce-
duras, se encuentra la fabricacion
de la puntera con composite,
material que hace que el zapato
sea mas ligero a la vez que el pie
esta protegido contra impactos en
esa zona. En ese sentido, los nue-
vos modelos cumplen rigurosa-
mente con todos los estandares
de proteccion habituales (resisten-
cia a hidrocarburos y aceites, suela
antideslizante, calzado antiestatico,
suela a prueba de abrasioén, etc...)
y poseen una horma estudiada
especificamente para la amortigua-
cién de golpes en el talén y el
empeine.

Los materiales usados en la fabri-
cacién del calzado Composite-X-
Trem son de primera calidad,
destacando la confeccién de la
plantilla con tejido Cool Max de
DuPont. Este material estd espe-
cialmente indicado para la co-
rrecta transpiracion de los pies y es

termorregulador del calor, con lo
que el pie esta en condiciones
Sptimas durante la jornada laboral
al mismo tiempo que se evitan
posibles infeccines producto de la
excesiva sudoracion.

INESCORP participard en la préxi-
ma edicién de
SIMAC/LINEAPELLE, en Bolonia,
del 26 al 29 de abril de 2005
(Pabellon 32, Stand B35 C34), en
el que expondra, por primera vez,
su nuevo programa de disefio de
calzado en tres dimensiones:
INESCOP CAD P3D, que permi-
te, a partir de la horma real, obte-
ner la trepa y las piezas de los
modelos con una precisién que
proporciona un ajuste correcto,
hasta ahora no alcanzada por otros
sistemas. El programa es capaz de
lanzar, desde el disefio sobre la
horma, ficheros de corte de pa-
trones o piezas de piel.

La Confederacién Europea de
Calzado ha convocado la segunda
edicién del Congreso Mundial del
Calzado, los dias 14y |5 de abril
en Bruselas.

El primer dia de Congreso se
compone de un total de seis se-
siones en las que se analizan la
producciéon y el comercio de cal-
zado bajo la perspectiva de dife-
rentes areas geogrdficas, especial-
mente la politica de la UE para

NOTA: En general, los textos de esta publicacién son facilitados por las empresas que desarrollan
los equipos o los productos. Sélo en caso que se mencione expresamente, las cualidades resefa-
das han sido comprobadas por nuestros laboratorios. INESCOP

mantener la cuota de mercado del
calzado europeo a nivel mundial.
El segundo dia estara constituido
por siete sesiones monogréficas de
diferentes aspectos relacionados
con la problemética actual del
calzado como la marca y la pro-
piedad intelectual, la fabricacién en
el mercado actual y conceptos
futuros del comercio minorista.
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